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焊接材料（焊条、焊丝）检验委托单

工程代码:                                                       委托编号: WTA□□□□□□□□□

	委托单位
	
	委托日期
	 年   月   日

	工程名称
	

	工程地址
	

	施工单位
	
	工程类别
	□建设  □水务

	检验性质
	□常规见证检验  □普通检验  □委托抽检检验           □监督见证检验  □其它：
	报告性质
	□验收检测 □其他

	见证单位
	
	见证人及编号、电话
	

	监督单位
	
	监督登记号
	

	领取方式
	□邮寄（默认自取）地址：                                      
	报告份数
	      份（默认5份）

	结算方式
	业务代码：         □现结(默认) □月结 □合同号                   
	样品处理
	□退样(默认不退样)


	材料种类/评定依据
	检测项目
	检测方法

	□《非合金钢及细晶粒钢焊条》GB/T 5117-2012

焊条型号：□E4313 □E4315 □E4316 □其他：     
药皮代号：□03 □15 □16 □其他：     

碱性药皮类型焊条在温度：     ℃下烘焙1h
□《气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝》

GB/T 8110-2020  

熔敷金属抗拉强度：□43 □49 □55 □57
试验条件：□A（焊态） □P（焊后热处理）□AP（均可）

冲击试验温度代号：□Z □Y □0 □其他：     

焊丝化学成分分类：□S2 □S3 □S4 □其他：     
□其他：                          
	□尺寸 □焊条偏心度
	GB/T 5117-2012

	
	□尺寸
	GB/T 8110-2020 

	
	□拉伸试验(熔敷金属）
	GB/T 2652-2022

	
	□冲击试验（焊缝金属V型缺口）
	GB/T 2650-2022

	
	□射线探伤（药皮类型12除外）
	GB/T 3323.1-2019

	
	□化学分析(□C□Mn□Si□P□S □其他：     ）
	GB/T 223.5-2008

GB/T 223.59-2008

GB/T 223.85-2009

GB/T 223.86-2009

GB/T 4336-2016

	焊接材料信息
	试验用母材信息

	生产厂家
	
	生产厂家
	

	规格型号
	
	牌    号
	
	质量等级
	

	直径/长度
	        /           （mm）
	规格型号
	

	焊接规范信息

	试板长度/宽度
	        /           （mm）
	焊接速度
	（mm/min）

	焊接电流
	                        （A）
	保护气体
	

	预热/道间温度
	       /           （℃）
	焊接层数/每层道数
	/□2  □3

	样品编号
	
	工程部位
	

	备注
	

	样品状态
描述
	□状态、标识、标志正常

□异常：
	受理人
	
	委托人
	签名（章）
	

	
	
	合同评审人
	
	
	电话
	


声明：1、委托方确认检测项目，保证所提供样品和资料的真实性，并按时领取报告。
2、见证人确认见证样品的代表性，对取样、送检的真实性负责。
3、本公司保证检验的公正性，对检验数据负责，为委托方提供的样品及其有关资料保密。
4、除标准规定及客户要求外，样品在出具报告15天后由本公司处置。
5、地址：广州市增城区新塘镇新祥路8号  网址：www.gdchke.com  电话：020-32886386  邮编：511338
请用正楷书写或打印，如有修改请杠改并签名确认。                                                    2024-02-01实施
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